


 

ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ РЕДУЦИРОВАННЫЕ ПОД ПРИВАРКУ  
 

ДУ: 
ТИП:  

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ: 
УПРАВЛЕНИЕ: 

ПОКРЫТИЕ: 
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: 

РАБОЧАЯ СРЕДА:  
ПРИМЕНЕНИЕ: 
УПЛОТНЕНИЕ: 

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ: 
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ: 

 
15-1400 
СТАНДАРТНОПРОХОДНЫЕ  
ПОД ПРИВАРКУ 
РУЧКА, РЕДУКТОР (ЭЛЕКТРОПРИВОД), ГОЛЫЙ ШТОК 
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА  
16, 25, 40 кг/см2  
ГОРЯЧАЯ ВОДА – ХОЛОДНАЯ ВОДА. 
ТЕПЛОСНАБЖЕНИЕ 
PTFE + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО 
- 40 ... +200° C ; 
А по ГОСТ 9544-2005 

 
 

----- СТАНДАРТНОПРОХОДНЫЕ / DN 15-150 / С РУЧКОЙ (ВОЗМОЖНА КОМПЛЕКТАЦИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ) ----- 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 15-150 
 

Ду, 

мм 

Маркировка  
(для теплоснабжения)* 

Вес, кг 

Крутящий 

момент, 

Н/м 

D1 D2 D3 T L H S W 

15 K1-1-R-015-PN25-000-L-E-2 0,8 - 10 34 21,7 2,0 210 49 86 129 

20 K1-1-R-020-PN25-000-L-E-2 1 - 15 42,7 26,9 2,0 230 50 90 129 
25 K1-1-R-025-PN25-000-L-E-2 1,36 27 20 48,6 33,7 2,3 230 59 103 158 

32 K1-1-R-032-PN25-000-L-E-2 2,02 31 25 60,5 42,4 2,6 260 57 107 158 
40 K1-1-R-040-PN25-000-L-E-2 3,4 34 32 76,3 48,3 2,6 260 59 120 230 

50 K1-1-R-050-PN25-000-L-E-2 4,87 40 40 89,1 57 3,0 300 59 126 230 

65 K1-1-R-065-PN25-000-L-E-2 7,61 72 50 114,3 76,1 3,0 300 86 162 300 
80 K1-1-R-080-PN25-000-L-E-2 9,31 94 65 139,8 89 3,0 300 84 186 300 

100 K1-1-R-100-PN25-000-L-E-2 14,17 110 80 165,2 108 3,5 325 91 210 400 

125 K1-1-R-125-PN25-000-L-E-2 18,6 147 100 216,3 133 3,5 325 82,5 214 400 
150 K1-1-R-150-PN25-000-L-E-2 22,64 184 125 219,1 159 4,5 350 87 220 450 

 
В таблице приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком. 
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода. 
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам. 

 
 
 
 
 
 



  ------------------------------------------ 

   
 

 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1 Корпус Сталь 20 1 

2 Шар Нерж. ст. 03Х18Н11 1 

3 Патрубок Сталь 20 2 
4.1 Седловое уплотнение PTFE + С 2 

4.2 Упл. кольцо FPM 2 

4.3 Упорное кольцо Сталь 20    2 
4.4 Пружинная шайба Сталь ШХ15 2 

5.1 Шток Нерж. ст. 08Х13 1 
5.2 Шпонка Сталь 45 1 

5.3 Шайба Нерж. ст. 03Х18Н11 1 

5.4 Опорное кольцо PTFE + С 3 
5.5 Упл. кольцо FPM  2 

5.6 Втулка Сталь + PTFE 1 

5.7 Упорный подшипник PTFE + С 1 
5.8 Колпачковая гайка Оцинкованная сталь 1 

6 Направляющая штока Сталь 20 1 

7 Рукоятка Оцинкованная сталь 1 

 
 
 

------------------ DN 200-300 / С РЕДУКТОРОМ (ВОЗМОЖНА КОМПЛЕКТАЦИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ) --------------- 
 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 200-300 
 

Ду, 
мм 

Маркировка  
(для теплоснабжения)* 

Вес, 
кг 

Крутящий 
момент 

Н/м 

Верхний 
фланец 

D1 D2 D3 T L H S 

200 K1-1-R-200-PN25-000-G-E-2 50,9 506 F12 150 267,4 219 5,0 400 239 465 

250 K1-1-R-250-PN25-000-G-E-2 99 1000 F14 200 355,6 273 5,0 560 302 580 

300 K1-1-R-300-PN25-000-G-E-2 181 1900 F16 250 457,2 325 6,0 635 416 671 

 
В таблице приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком. 
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода. 
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам. 
 

 
 
 
 
 

 



ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1 Корпус Сталь 20 1 

2 Шар Нерж. сталь 08Х18Н10 1 
3.1 Патрубок Сталь 20 2 

4.1 Седловое уплотнение PTFE + C 2 

4.2 Уплотнительное кольцо FPM  2 
4.3 Упорное кольцо Сталь20 2 

4.4 Пружиная шайба Сталь ШХ15 2 

4.5 Спиральная шайба Сталь20 2 
5.1 Шток Нерж. сталь 08Х18Н10 1 

5.2 Шпонка Сталь 45 1 

6.1 Направляющая штока Сталь 20 1 
6.2 Верхний фланец Сталь 20 1 

6.3 Упорный подшипник PTFE + C 1 
6.4 Втулка Сталь + PTFE 2 

6.5 Упорное кольцо PTFE + C 3 

6.6 Уплотнительное кольцо FPM  3 
6.7 Контргайка Сталь 45 1 

6.8 Шайба Сталь 20 1 

6.9 Болт Углеродистая сталь 4 
14 Редуктор - 1 

 
 

 

------------------ DN 350-1400 / С РЕДУКТОРОМ (ВОЗМОЖНА КОМПЛЕКТАЦИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ) ----------- 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 350-1400 
 

Ду, 
мм 

Маркировка  
(для теплоснабжения)* 

Вес, кг 
Крутящ. 
момент 

Н/м 

Верхний 
фланец 

D1 D2 D3 T L H1 H2 

350 К1-1-R-350-PN25-000-G-E-2 290 2700 F16 300 508 377 6,0 650 426 299 

400 К1-1-R-400-PN25-000-G-E-2 408 3600 F16 337 558,8 426 6,0 760 417 308,5 
500 К1-1-R-500-PN25-000-G-E-2 697 4275 F25 387 660 530 7,0 910 469,5 361 

600 К1-1-R-600-PN25-000-G-E-2 1242 4950 F30 489 812,8 630 8,0 1065 580 441 

700 К1-1-R-700-PN25-000-G-E-2 1995 7500 F30 591 1016 720 8,0 1346 697,5 556 
800 К1-1-R-800-PN25-000-G-E-2 3147 13050 F35 686 1130 820 8,0 1524 715 619,5 

900 К1-1-R-900-PN25-000-G-E-2 3873 21750 F35 781 1237 920 9,0 1727 820 672 

1000 К1-1-R-1000-PN25-000-G-E-2 5420 27900 F40 874 1415 1020 10,0 1950 955 772 
1200 К1-1-R-1200-PN25-000-G-E-2 8530 37500 F48 976 1630 1220 12,0 2250 1106 900 

1400 К1-1-R-1400-PN25-000-G-E-2 13700 51750 F48 1166 1939 1420 14,0 2400 1269 1054 

 
К таблице на предыдущей странице: приведён пример редуцированного шарового крана под приварку со стандартным штоком. 
По запросу возможно изготовление шаровых кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода. 
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам. 
 

 



  ------------------------------------------ 

   
 

 

 

ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1.1 Корпус Сталь 09Г2С 1 
2 Шар Нерж. Сталь 03Х18Н11 1 

3 Патрубок Сталь 30Л 2 

4.1 Седловое уплотнение PTFE + С 2 
4.2 Уплотнительное кольцо FPM  2 

4.3 Упорное кольцо Сталь 4сп 2 

4.4 Спиральная пружина Нерж. сталь 60С2ХГА 64 
5.1 Шток Нерж. сталь 12X13 1 

5.2 Шпонка Сталь 45 2 

5.3 Шайба Сталь 20 1 
5.4 Контргайка Сталь 45 1 

5.5 Уплотнительное кольцо FPM 3 
5.6 Упорное кольцо PTFE + С 5 

5.7 Втулка Сталь + PTFE 2 

5.8 Упорный подшипник PTFE + С 1 
6.1 Верхний фланец Сталь 20 1 

6.2 Направляющая штока Сталь 20 1 

6.3 Болт Углеродистая сталь 8 
7.1 Цапфа Нерж. сталь 12X13 1 

7.2 Ступица Сталь 20 1 

7.3 Болт Углеродистая сталь 1 
7.4 Уплотнительное кольцо FPM  4 

7.5 Втулка Сталь + PTFE 1 
8 Редуктор - 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОЛНОПРОХОДНЫЕ ПОД ПРИВАРКУ  
 

Ду: 
ТИП:  

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ: 
УПРАВЛЕНИЕ: 

ПОКРЫТИЕ: 
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: 

РАБОЧАЯ СРЕДА:  
ПРИМЕНЕНИЕ: 
УПЛОТНЕНИЕ: 

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ: 
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ: 

 
15-1400 
ПОЛНОПРОХОДНЫЕ  
ПОД ПРИВАРКУ 
РУЧКА, РЕДУКТОР, (ЭЛЕКТРОПРИВОД), ГОЛЫЙ ШТОК 
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА  
16, 25, 40 кг/см2  
ГОРЯЧАЯ ВОДА-ХОЛОДНАЯ ВОДА 
ДЛЯ СИСТЕМ ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ 
PTFE + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО 
- 40 ... +200° C  
А по ГОСТ 9544-2005 

 

 

------------------------------------------------ DN 15-150 / С РУЧКОЙ ---------------------------------------------------------------------- 
                                                                                                                                                                                

 

 

 

 

 

 

                            

  

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

                               Шток 

 Уплотнение 
 
 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 15-150 
 
Ду, 

мм 

Маркировка  
(для теплоснабжения)* 

Вес, 

кг 

Крутящий 

момент, Н/м 

Верхний 

фланец 
D1 D2 D3 T L H S W 

15 K1-1-F-015-PN25-000-L-E-2 1,1 — — 15 42,7 21,3 2,0 230 50 90 129 

20 K1-1-F-020-PN25-000-L-E-2 1,6 — — 20 48,6 26,9 2,0 230 59 103 158 

25 K1-1-F-025-PN25-000-L-E-2 2,6 34 — 25 60,5 33,7 2,3 260 57 107 158 
32 K1-1-F-032-PN25-000-L-E-2 3,2 37 — 32 76,3 42,4 2,6 260 59 120 230 

40 K1-1-F-040-PN25-000-L-E-2 5,9 40 — 40 89,1 48,3 2,6 300 59 126 230 
50 K1-1-F-050-PN25-000-L-E-2 7,5 72 — 50 114,3 57 3,0 300 86 162 300 

65 K1-1-F-065-PN25-000-L-E-2 9,8 94 — 65 139,8 76,1 3,0 300 84 186 300 

80 K1-1-F-080-PN25-000-L-E-2 15 110 — 80 165,2 89 3,0 300 91 210 400 
100 K1-1-F-100-PN25-000-L-E-2 20,1 184 — 100 216,3 108 3,5 325 82,5 214 400 

125 K1-1-F-125-PN25-000-L-E-2 26,1 345 — 125 219,1 133 3,5 350 87 220 450 

150 K1-1-F-150-PN25-000-L-E-2 67,5 506 — 150 276,4 159 4,5 490 90 230 450 
 

В таблице приведён пример маркировки полнопроходного  шарового крана под приварку со стандартным штоком. В стандартном 
исполнении полнопроходные шаровые краны Ду15 - 150 управляются рукояткой. По запросу возможно изготовление шаровых 
кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.  
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ. По запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам.  
 

 
 
 
 
 
 



  ------------------------------------------ 

   
 

 
 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1 Корпус Сталь 20 1 

2 Шар Нерж. ст. 08Х18Н10 1 
3 Патрубок Сталь 20 2 

4.1 Седловое уплотнение PTFE + C 2 

4.2 Упл. кольцо FPM  2 
4.3 Упорное кольцо Углеродистая сталь 2 

4.4 Пружинная шайба Сталь ШХ15 2 

5.1 Шток Нерж. ст. 08Х18Н10 1 
5.2 Шпонка Сталь 45 1 

5.3 Шайба Нерж. ст. 03Х18Н11 1 
5.4 Опорное кольцо PTFE + С 3 

5.5 Упл. кольцо FPM  2 

5.6 Втулка Сталь + PTFE 1 
5.7 Упорный подшипник PTFE + С 1 

6 Направляющая штока Сталь 20 1 

7 Рукоятка Оцинкованная сталь 1 
 

 

 

------------------ DN 200-250 / С РЕДУКТОРОМ (ВОЗМОЖНА КОМПЛЕКТАЦИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ) --------------- 
 

 

 

 

 
                                       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 200-250 
 
Ду, 
мм 

Маркировка* 
Вес, 
кг 

Крутящий 
момент Н/м 

Верхний 
фланец 

D1 D2 D3 T L H1 H2 

200 К1-1-F-200-PN25-000-G-E-2 175 1000 F14 200 355,6 219 5,0 580 302,3 177,8 

250 К1-1-F-250-PN25-000-G-E-2 200 1900 F16 250 457,2 273 5,0 550 416 240 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1 Корпус Сталь 20 1 
2 Шар Нерж. сталь 03Х18Н10 1 

3 Патрубок Сталь 30Л 2 

4.1 Седловое уплотнение PTFE + C 2 
4.2 Уплотнительное кольцо FPM  2 

4.3 Упорное кольцо Углеродистая сталь 2 
4.4 Спиральная пружина 60С2ХГА 2 

5.1 Шток Сталь 08Х13 1 

5.2 Шпонка Сталь 45 1 
5.3 Шайба Нерж. сталь 03Х18Н11 1 

5.4 Контргайка Сталь 45 1 

5.5 Уплотнительное кольцо FPM  3 
5.6 Опорное кольцо PTFE + C 5 

5.7 Втулка Сталь + PTFE 1 

5.8 Упорный подшипник PTFE + C 1 
6.1 Верхний фланец Сталь 20 1 

6.2 Направляющая штока Сталь 20 1 
8 Червячный редуктор --- 1 

 

 

                                 
------------------ DN 300-1400 / С РЕДУКТОРОМ (ВОЗМОЖНА КОМПЛЕКТАЦИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ) ----------- 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  ------------------------------------------ 

   
 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛНОПРОХОДНЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ ПОД ПРИВАРКУ ДУ 300-1400 
 

Ду, 
мм 

Маркировка  
(для теплоснабжения)* 

Вес, кг 
Крутящий 

момент 
Н/м 

Верхний 
фланец 

D1 D2 D3 T L H1 H2 

300 К1-1-F-300-PN25-000-G-E-2 295 2700 F16 300 508 325 6,0 630 426 308,5 

350 К1-1-F-350-PN25-000-G-E-2 610 3600 F16 337 559 377 6,0 762 479 310 

400 К1-1-F-400-PN25-000-G-E-2 740 4275 F25 387 660 426 6,0 838 470 361 
500 К1-1-F-500-PN25-000-G-E-2 1209 4950 F30 489 812,8 530 7,0 970 580 441 

600 К1-1-F-600-PN25-000-G-E-2 1990 7500 F30 591 1016 630 8,0 1140 697,5 556 

700 К1-1-F-700-PN25-000-G-E-2 3050 13050 F35 686 1130 720 8,0 1346 715 619,5 
800 К1-1-F-800-PN25-000-G-E-2 3910 21750 F35 781 1245 820 8,0 1524 820 672 

900 К1-1-F-900-PN25-000-G-E-2 5460 27900 F40 874 1385 920 9,0 1727 965 772 

1000 К1-1-F-1000-PN25-000-G-E-2 8480 37500 F48 976 1576 1020 10,0 1950 986,5 900 
1200 К1-1-F-1200-PN25-000-G-E-2 13534 51750 F48 1166 1939 1220 12,0 2250 1169,5 1054 

1400 К1-1-F-1400-PN25-000-G-E-2 21490 85950 F48 1360 2190 1420 14,0 2400 1345 1270 
 

В таблице приведён пример маркировки полнопроходного шарового крана под приварку со стандартным штоком. В стандартном 
исполнении полнопроходные шаровые краны Ду300 - 1400 управляются редуктором. По запросу возможно изготовление шаровых 
кранов с верхним фланцем для присоединения редуктора или привода.  
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ. По запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам.  
 

 
ПРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
 

№ ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛ КОЛ-ВО 

1.1 Корпус 09Г2С 1 
2 Шар Нерж. сталь 03Х18Н10 1 

3 Патрубок Сталь 30Л 2 

4.1 Седловое уплотнение PTFE + C 2 
4.2 Уплотнительное кольцо FPM  2 

4.3 Упорное кольцо Сталь 20 2 
4.4 Спиральная пружина 60С2ХГА 64 

5.1 Шток Cталь 08Х13 1 

5.2 Шпонка Cталь 45 1 
5.3 Шайба Нерж. сталь 03Х18Н11 1 

5.4 Контргайка Сталь 45 1 

5.5 Уплотнительное кольцо FPM  3 
5.6 Опорное кольцо PTFE + C 5 

5.7 Втулка Сталь + PTFE 1 

5.8 Упорный подшипник PTFE + C 1 
6.1 Верхний фланец Сталь 20 1 

6.2 Направляющая штока Сталь 20 1 
7.1 Цапфа Сталь 08Х13 1 

7.2 Ступица Сталь 20 1 

7.3 Болт 35XM 1 
7.4 Упорное кольцо Сталь 20 3 

7.5 Втулка сталь + PTFE 1 

8 Червячный редуктор — 1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

  
 



 
СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД ФЛАНЕЦ 

 

 

 

 

 

 

 

Фланцевые шаровые краны отличаются от кранов под приварку только строительной длиной (L) и весом 

Ду, мм 
Полный проход (F) Редуцированный проход (R) 

L, мм 
вес, кг 

L, мм 
вес, кг 

PN16 PN25 PN40 PN16 PN25 PN40 

15 140 2,6 2,8 2,8 130 2,3 2,5 2,5 

20 150 3,7 4,1 4,1 150 3,1 3,5 3,5 
25 160 5,1 5,4 5,4 160 3,9 4,2 4,2 

32 180 7 7,3 7,3 180 5,7 6,1 6,1 

40 200 10,2 11 11 200 7,6 8,1 8,1 
50 230 13,5 14 14 230 11 12 12 

65 290 17,5 19 19 270 15 17 17 

80 310 25 27 27 280 19 22 22 
100 300 31,5 36 36 300 26 30 30 

125 325 43 48 48 325 35 40 40 

150 400 88 96 96 350 43 51 51 
200 550 208 220 230 430 83 96 106 

250 580 250 267 288 430 150 167 188 
300 650 365 388 422 630 251 273 307 

350 780 706 746 789 690 346 386 429 

400 760 867 920 994 762 535 588 662 
500 1020 1414 1486 1554 914 901 973 1041 

600 1160 2700 2800 2900 1067 2000 2100 2200 

700 1346 3300 3400 3700 1346 2300 2400 2700 
800 1524 4300 4400 4800 1524 3500 3600 4000 

900 1727 6000 6100 6600 1727 4000 4100 4400 

1000 1956 9100 9200 9300 1900 5500 6000 6100 
1200 2388 13500 14600 14800 2100 9500 9600 9800 

1400 2300 22000 23000 23500 2300 14300 15300 15800 

 
В стандартном исполнении фланцы шаровых кранов изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI 
или другим стандартам. Изготовление кранов по Исполнению 1 для фланцев является стандартом. По запросу возможно изго-
товление шаровых кранов с фланцами любого исполнения, для этого необходимо заполнить Опросный лист  

 

 

 

 

 
УСЛОВНЫЙ ПРОХОД: 

ТИП:  
ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ: 

УПРАВЛЕНИЕ: 
ПОКРЫТИЕ: 

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: 
РАБОЧАЯ СРЕДА:  

ПРИМЕНЕНИЕ: 
УПЛОТНЕНИЕ: 

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ: 
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ: 

 
15-1400 
СТАНДАРТНОПРОХОДНЫЕ-ПОЛНОПРОХОДНЫЕ  
ПОД ФЛАНЕЦ 
ДУ 15- 150 (РУЧКА-электропривод) ДУ 200 -1400 (РЕДУКТОР-ЭЛЕКТРОПРИВОД) 
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА  
16, 25, 40  кг/см2  
ГОРЯЧАЯ ВОДА - ХОЛОДНАЯ ВОДА 
ДЛЯ СИСТЕМ ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ 
PTFE + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО 
- 40 ... +200° C   
А по ГОСТ 9544-2005 



  ------------------------------------------ 

   
 

 

 

РАЗМЕРЫ ФЛАНЦЕВ ПО ГОСТ 12815 

 

Dy мм 
PN = 1,6 МПа (16 кгс/см2) PN = 2,5 МПа (25 кгс/см2) PN = 4,0 МПа (40 кгс/см2) 

D D1 n х Ød D D1 n х Ød D D1 n х Ød 

15 95 65 4 х 14 95 65 4 х 14 95 65 4 х 14 

20 105 75 4 х 14 105 75 4 х 14 105 75 4 х 14 

25 115 85 4 х 14 115 85 4 х 14 115 85 4 х 14 
32 135 100 4 х 18 135 100 4 х 18 135 100 4 х 18 

40 145 110 4 х 18 145 110 4 х 18 145 110 4 х 18 

50 160 125 4 х 18 160 125 4 х 18 160 125 4 х 18 
65 180 145 4 х 18 180 145 8 х 18 180 145 8 х 18 

80 195 160 4 х 18 195 160 8 х 18 195 160 8 х 18 

100 215 180 8 х 18 230 190 8 х 22 230 190 8 х 22 
125 245 210 8 х 18 270 220 8 х 26 270 220 8 х 26 

150 280 240 8 х 22 300 250 8 х 26 300 250 8 х 26 
200 335 295 12 х 22 360 310 12 х 26 375 320 12 х 30 

250 405 355 12 х 26 425 370 12 х 30 445 385 12 х 33 

300 460 410 12 х 26 485 430 16 х 30 510 450 16 х 33 
350 520 470 16 х 26 550 490 16 х 33 570 510 16 х 33 

400 580 525 16 х 30 610 550 16 х 33 655 585 16 х 39 

450 640 585 20 х30 660 600 20 х 33 680 610 20 х 39 
500 710 650 20 х 33 730 660 20 х 39 755 670 20 х 45 

600 840 770 20 х 39 840 770 20 х 39 890 795 20 х 52 

700 910 840 24 х 39 960 875 24 х 45 995 900 24 х 52 
800 1020 950 24 х 39 1075 990 24 х 45 1135 1030 24 х 56 

900 1120 1050 28 х 39 1185 1090 28 х 52 1250 1140 28 х 56 
1000 1255 1170 28 х 45 1315 1210 28 х 56 1360 1250 28 х 56 

1200 1485 1390 32 х 52 1525 1420 32 х 56 1575 1460 32 х 62 

1400 1685 1590 36 х 52 1750 1640 36 х 62 --- --- --- 

 
 

  
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД РЕЗЬБУ 
 

УСЛОВНЫЙ ПРОХОД: 
ТИП:  

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ: 
УПРАВЛЕНИЕ: 

ПОКРЫТИЕ: 
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: 

РАБОЧАЯ СРЕДА:  
ПРИМЕНЕНИЕ: 
УПЛОТНЕНИЕ: 

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ: 
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ: 

 
15 – 50 
СТАНДАРТНОПРОХОДНЫЕ  
ПОД РЕЗЬБУ 
РУЧКА 
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА  
16, 25, 40 кг/см2  
ГОРЯЧАЯ ВОДА – ХОЛОДНАЯ ВОДА  
ДЛЯ ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ 
PTFE + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО 
- 40 ... +200° C   
А по ГОСТ 9544-2005 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ С РЕЗЬБОВЫМ ПРИСОЕДИНЕНИЕМ 
 

Ду, мм 
Маркировка  

(для теплоснабжения)* 
Вес, кг A B L D D1 D2 RG 

15 K1-5-R-015-PN25-000-L-E-2 0,7 128 85,8 90 10 31 42.7 1/2 

20 K1-5-R-020-PN25-000-L-E-2 0,9 128 90,3 105 15 37 48,6 3/4 

25 K1-5-R-025-PN25-000-L-E-2 1,2 157 103,3 115 20 44 60,5 1 
32 K1-5-R-032-PN25-000-L-E-2 1,6 157 107,2 130 25 54 76,3 1 1/4 

40 K1-5-R-040-PN25-000-L-E-2 2,3 230 120,1 140 32 61 76,3 1 1/2 
50 K1-5-R-050-PN25-000-L-E-2 2,5 230 126 154 40 73 89,1 2 

 

В таблице приведён пример маркировки редуцированного шарового крана с резьбовым присоединением ; 

По запросу возможно изготовление полнопроходных шаровых кранов с резьбовым присоединением. 

Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам. 

RG - трубная цилиндрическая резьба 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  ------------------------------------------ 

   
 

 

СТАНДАРТНЫЕ ЦЕЛЬНОСВАРНЫЕ ШАРОВЫЕ КРАНЫ ПОД РЕЗЬБУ И ПРИВАРКУ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ С КОМБИНИРОВАННЫМ ПРИСОЕДИНЕНИЕМ (РЕЗЬБА / СВАРКА) 
 

Ду, мм 
Маркировка 

 (для теплоснабжения)* 
Вес, кг A B C D D1 D2 L1 L2 RG 

15 K1-6-R-015-PN25-000-L-E-2 0,7 128 85,8 21,7 10 31 42,7 45,2 105 1/2 

20 K1-6-R-020-PN25-000-L-E-2 0,9 128 90,3 26,9 15 37 42,7 65 103 3/4 

25 K1-6-R-025-PN25-000-L-E-2 1,2 157 103,3 33,7 20 45 48,6 72 100 1 
32 K1-6-R-032-PN25-000-L-E-2 1,4 157 107,2 42,4 25 55 60,5 75 120 1 1/4 

40 K1-6-R-040-PN25-000-L-E-2 2,1 230 120,3 48,3 32 61 76,3 90,5 114,5 1 1/2 

50 K1-6-R-050-PN25-000-L-E-2 3 230 126,0 57,0 40 73 89,1 113 127 2 

В таблице приведён пример маркировки редуцированного шарового крана с комбинированным присоединением ; 
По запросу возможно изготовление полнопроходных шаровых кранов с резьбовым присоединением. 
Патрубки под приварку изготавливаются по ГОСТ; по запросу возможно изготовление по DIN, ANSI или другим стандартам. 

RG - трубная цилиндрическая резьба 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ТИП:  

ВИД ПРИСОЕДИНЕНИЯ: 
УПРАВЛЕНИЕ: 

ПОКРЫТИЕ: 
УСЛОВНЫЙ ПРОХОД: 
РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ: 

РАБОЧАЯ СРЕДА:  
ПРИМЕНЕНИЕ: 
УПЛОТНЕНИЕ: 

ТЕМПЕРАТУРА СРЕДЫ: 
КЛАСС ГЕРМЕТИЧНОСТИ: 

 
СТАНДАРТНОПРОХОДНЫЕ  
ПОД РЕЗЬБУ И СВАРКУ 
РУЧКА 
ЭПОКСИДНАЯ СМОЛА  
15 – 50 
16, 25, 40  кг/см2  
ГОРЯЧАЯ ВОДА – ХОЛОДНАЯ ВОДА  
ДЛЯ СИСТЕМ ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ 
PTFE + 25% УГЛЕРОДИСТОЕ ВОЛОКНО 
- 40 ... +200° C   
А по ГОСТ 9544-2005 
 

 



 
 

УДЛИНЕНИЕ ШТОКА НА ШАРОВЫХ КРАНАХ 
 
Для полнопроходных и редуцированных шаровых кранов Ду15-1400 мм по запросу возможно изготовление удлине-
ния штока. Стандартное удлинение штока, которое изготавливается без дополнительных согласований, составляет до 
3000 мм. При удлинении штока свыше 3000 мм необходимо учитывать множество факторов, поэтому оно рассчиты-
вается и изготавливается в зависимости от конкретных условий эксплуатации. Обычно удлинение штока ограничива-
ется длиной 5000 мм. 

 
 № ОПИСАНИЕ 

1 Шток 

2 Корпус 
3 Обойма (труба) 

4 Адаптер 

5 Фланец 
6 Кольцо 

7 Болт 
8 Гайка 

9 Шпонка 

 
Ду, 

мм 

h1 

Минимальное удлинение штока, мм 

15 80 

20 90 
25 100 

32 120 

40 130 
50 140 

65 140 

80 140 
100 140 

125 140 

150 140 
200 200 

250 220 
300 240 

350 240 

400 270 
500 300 

600 320 

700 350 
800 370 

900 400 

1000 400 
1200 400 

1400 400 
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ПАРАМЕТРЫ ВЕРХНИХ ФЛАНЦЕВ НА ШАРОВЫХ КРАНАХ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Полнопроходные:  Ду 150 ~ 350 мм                                                           Ду 400 ~ 1400 мм                                                            
Редуцированные:   Ду 200 ~ 400 мм                                                           Ду 500 ~ 1400 мм 
 
 
РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕГО ФЛАНЦА ДЛЯ ПОЛНОПРОХОДНЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 

Ду, мм 
Обозначение 

по ISO 5211 
Ø D Ø D1 n - Ø d T h Ø B K 

150 F12 150 125 4 - Ø13 20 60 35 10 

200 F14 175 140 4 - Ø17 20 66.5 40 12 
250 F16 210 165 4 - Ø21 23 80 50 14 

300 F16 210 165 4 - Ø21 23 95.5 60 16 

350 F16 210 165 4 - Ø21 23 95 65 20 
400 F25 300 254 8 - Ø17 30 123 80 22 

500 F30 350 298 8 - Ø21 35 130 100 28 

600 F30 350 298 8 - Ø21 35 135 110 32 
700 F35 415 356 8 - Ø31 40 155 110 32 

800 F35 415 356 8 - Ø31 40 160 120 32 

900 F40 475 406 8 - Ø37 43 180 150 40 
1000 F48 560 483 12 - Ø37 50 185 160 40 

1200 F48 560 483 12 - Ø37 50 235 180 45 
1400 F48 560 483 12 - Ø37 50 256 200 45 

 
РАЗМЕРЫ ВЕРХНЕГО ФЛАНЦА ДЛЯ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 

Ду, мм 
Обозначение 

по ISO 5211 
Ø D Ø D1 n - Ø d T h Ø B K 

200 F12 150 125 4 - Ø13 20 60 35 10 

250 F14 175 140 4 - Ø17 20 66.5 40 12 

300 F16 210 165 4 - Ø21 23 95.5 50 14 
350 F16 210 165 4 - Ø21 23 95.5 60 16 

400 F16 210 165 4 - Ø21 25 95 65 20 

500 F25 300 254 8 - Ø17 30 120 80 22 
600 F30 350 298 8 - Ø21 35 130 100 28 

700 F30 350 298 8 - Ø21 35 135 110 32 

800 F35 415 356 8 - Ø31 40 155 110 32 
900 F35 415 356 8 - Ø31 40 155 120 32 

1000 F40 475 406 8 - Ø37 43 180 150 40 
1200 F48 560 483 12 - Ø37 50 185 160 40 

1400 F48 560 483 12 - Ø37 50 235 180 45 

 
 
 
 



 
 
 
 

РЕДУКТОРЫ ДЛЯ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 
Червячный редуктор KWG производства Южная Корея – устройство, преобразующее угловую скорость и момент дви-

гателя, используя червячную передачу. 

 
-------------------------------------------- ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ РЕДУКТОРЫ ---------------------------------------------------------- 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУКТОРА С ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ОСИ ШТУРВАЛА 
 

Модель редук-
тора 

Размеры, мм 
Передаточное 

отношение 

Макс. диа-
метр штока, 

мм 

Верхний 
фланец 

Макс. крутя-
щий момент, 

Н/м 

Вес, 
кг A B C D E F 

KWG 0 78 300 53 151 72 155 36:1 28 F10 600 6 

KWG 00 90 370 62,5 178 84 206 38:1 35 F12 1 000 9 

KWG 01 91 450 75 203 93 235 42:1 46 F14 1 550 13 
KWG 02 112 550 91,5 247 111 288 48:1 60 F16 2 400 21 

KWG 02-1 112 550 10 283 111 308 120:1 60 F16 2 400 27 

KWG 03-1 113 650 31,5 325 124 341 130:1 75 F16 4 300 36 
KWG 04-1 151 710 32,7 413 155 400 168:1 95 F25 7 700 76 

KWG 05-1 155 800 72,7 490 190 454 180:1 115 F30 14 800 102 

KWG 05-1SD 155 710 180 470 164 479 540:1 115 F30 14 800 112 
KWG 06-1 193 900 57,6 623 238 540 256:1 140 F35 26 700 187 

KWG 06-1SD 200 800 230 621 221 579 1024:1 140 F35 26 700 202 
KWG 07-1 204 1000 65 738 289 605 272:1 180 F40 51 100 293 

KWG 07-1SD 227 900 280,5 723 230 629 1088:1 180 F40 51 100 306 

KWG 08-1 277 1000 70 905 350 814 290:1 225 F48 106 000 550 
KWG 08-1SD 312 1000 429,5 1061 349 827 1550:1 280 F48 167 000 984 

 

Приведённые в таблице значения крутящих моментов - это 70% от максимальной расчётной нагрузки редуктора, 30% - запас проч-
ности. 
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------------------------------------------- ВЕРТИКАЛЬНЫЕ РЕДУКТОРЫ ------------------------------------------------------------- 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕДУКТОРА С ВЕРТИКАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ОСИ ШТУРВАЛА 
 
Модель редук-

тора 
Размеры, мм Передаточное 

отношение 
Макс. диаметр 

штока, мм 
Верхний 
фланец 

Макс. крутящий 
момент, Н/м 

Вес, кг 
A B C D E F 

KWG 00-20 90 194 62,5 200 51 84 76 : 1 36 F12 1 000 15 

KWG 01-20 91 195 75 225 52 93 84 : 1 46 F14 1 550 19 

KWG 02-20 112 218 91,5 269 63 111 120 : 1 60 F16 2 400 29 
KWG 03-20 113 218 113 311 63 124 130 : 1 75 F16 4 300 38 

KWG 04-20 151 279 144,5 400 85 155 182 : 1 95 F25 7 700 78 

KWG 05-20 155 281 184,5 467 87 190 195 : 1 115 F30 14 800 104 
KWG 06-20 193 253 230 588 117 238 256 : 1 140 F35 26 700 195 

KWG 07-20 204 362 287,5 703 125 289 272 : 1 180 F40 51 100 301 

KWG 08-20 277 452 328 853 140 350 319 : 1 225 F48 106 000 598 

 

Приведённые в таблице значения крутящих моментов - это 70% от максимальной расчётной нагрузки редуктора, 30% - запас проч-
ности. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

ЭЛЕКТРОПРИВОДЫ AUMA ДЛЯ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДОВ AUMA ДЛЯ ПОЛНОПРОХОДНЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 

Ду, 

мм 
Марка привода Вес, кг 

Время сра-

бат.,сек. 

Двигатель 

Мощность, 

кВт 

Нормальный 

ток, А 

Максималь-

ный ток, А 

Пусковой 

ток, А 

150 SG 12.1 - F12 28 32 0,12 0,6 0,9 1,7 

200 SA 07.6 /GS 100.3 / VZ 4.3-F14 41 18 0,75 2,5 3,2 8,5 

250 SA 07.6 /GS 125.3 / VZ 4.3-F16 60 69 0,37 1,7 2,8 4,6 
300 SA 07.6 /GS 125.3 / VZ 4.3-F16 60 69 0,37 1,7 2,8 4,6 

400 SA 07.6 /GS 160.3 / GS 160.3 -F25 71 69 0,75 2,5 3,2 8,5 

500 SA 10.2 / GS 160.3 / GZ 160.3 -F30 71 69 0,75 2,5 3,2 8,5 
600 SA 10.2 / GS 200.3 / GZ 200.3 (16:1) -F30 112 147 0,37 1,7 2,8 4,6 

700 SA 10.2 / GS 200.3 / GZ 200.3 (16:1) -F35 116 147 0,75 2,5 3,2 8,5 
800 SA 10.2 / GS 250.3 / GZ 250.3 (16:1) -F35 195 288 0,75 2,5 3,2 8,5 

900 SA 10.2 / GS 315 / GZ 30 (32:1) -F40 356 283 1,5 3,6 5,9 16 

1000 SA 14.2 / GS 400 / GZ 35 (32:1) -F48 356 283 1,5 3,6 5,9 16 
1200 SA 14.2 / GS 400 / GZ 35 (32:1) -F48 1150 288 3,0 7,6 11 38 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИВОДОВ AUMA ДЛЯ РЕДУЦИРОВАННЫХ ШАРОВЫХ КРАНОВ 
 

Ду, 

мм 
Марка привода Вес, кг 

Время сра-

бат.,сек. 

Двигатель 

Мощность, 

кВт 

Нормальный 

ток, А 

Максималь-

ный ток, А 

Пусковой 

ток, А 

100 SG 10.1 - F10 28 32 0,12 0,6 0,9 1,7 

150 SG 10.1 - F10 41 18 0,75 2,5 3,2 8,5 

200 SG 12.1 - F12 60 69 0,37 1,7 2,8 4,6 
250 SA 07.6/ GS 100.3 / VZ 4.3 - F14 60 69 0,37 1,7 2,8 4,6 

300 SA 07.6/ GS 125.3 / VZ 4.3 - F16 71 69 0,75 2,5 3,2 8,5 
400 SA 07.6/ GS 125.3 / VZ 4.3 - F16 71 69 0,75 2,5 3,2 8,5 

500 SA 07.6/ GS 160.3 / GZ 160.3 - F25 112 147 0,37 1,7 2,8 4,6 

600 SA 10.2/ GS 160.3 / GZ 160.3- F30 116 147 0,75 2,5 3,2 8,5 
700 SA 10.2/ GS 200.3 / GZ 200.3 (16:1)-F30 195 288 0,75 2,5 3,2 8,5 

800 SA 10.2/ GS 200.3 / GZ 200.3 (16:1)-F35 356 283 1,5 3,6 5,9 16 

900 SA 10.2/ GS 250.3 / GZ 250.3 (16:1)-F35 356 283 1,5 3,6 5,9 16 
1000 SA 14.2/GS 315/ GZ 30 (32:1) - F40 1150 288 3,0 7,6 11 38 

1200 SA 14.2/GS 400/ GZ 35 (32:1) - F48 1150 288 3,0 7,6 11 38 

 
В таблице приведен стандартный (оптимальный) подбор привода AUMA 380В/50Гц, с функцией "открыть/закрыть". Подробное 
описание предоставляется с коммерческим предложением по запросу. Если указанные в таблице приводы не удовлетворяют тре-
буемым условиям (другое время срабатывания, напряжение питания, необходим привод во взрывозащищённом исполнении или 
другие дополнительные опции) - заполните опросный лист  или обратитесь в нашу техническую, мы подберем привод, удовлетво-
ряющий любым Вашим задачам. 
Шаровые краны могут также комплектоваться электроприводами других производителей. Подбор привода осуществляется по 
запросу, согласно пожеланиям, изложенным в опросном листе  
Информация по приводам (схемы подключения, инструкции, чертежи и т.д.), а также сборочные чертежи шаровых кранов уком-
плектованных приводами предоставляется по запросу. 

 



  ------------------------------------------ 

   
 

СИСТЕМА МАРКИРОВКИ ШАРОВЫХ КРАНОВ  
 

 

Конструкция 
корпуса: 
K1-сварной 
K2-сборно-
разборный 

Тип прохода: 
F-полнопроходной 
R-стандартнопроходной 
 

Рабочее давление (PN) 
 

Способ управления: 
L-ручка 
G-редуктор 
B-голый шток 
A-электропривод 
 

Среда:  
1-газ 
2-горячая вода 
3-прочее 
 

K1 1 R 050 PN16 070 L E 1  

 

 
Тип соединения:  
1-сварное встык (короткое) 
2-сварное встык (длинное) 
3-фланцевое 
4-фланцевое/сварное 
5-резьбовое 
6-резьбовое/сварное 
7-сварное враструб 

 
Диаметр крана (DN) 

 

 
Длина штока (шпинделя) в мм 

 

 
Тип покрытия: 
E-эпоксидная смола  
F-стеклопластик FRP 
P-предизоляция 
S-нержавеющий корпус 
O-другое 

 

 

 

                                                                         СОСТАВНЫЕ ЧАСТИ ШАРОВОГО КРАНА 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 



 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 

ТРЕБУЕМАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ 

Материал исполнения конструкции  

Место установки и функция крана  

Номинальный размер крана  

Максимальное рабочее давление  

Максимальное давление на полевых 
испытаниях 

 

Класс давления крана  

Максимальная рабочая температура  

Минимальная рабочая температура  

Рабочая среда  

Состав потока среды  

Примечания по рабочему потоку  
(продувка, наличие твердых приме-

сей и т.д.) 

 

 
КРАН 

Тип крана  

Дизайн крана  

Полнопроходный  

Неполнопроходный  

 
ТИП ПРИСОЕДИНЕНИЯ 

Присоединяемая верхняя труба:  

Внешний диаметр  

Внутренний диаметр  

Материал  

Фланцевое присоединение (да, нет)  

Плоский фланец или воротниковый  

       Если воротниковый, то плоская 
или 

выступающая поверхность 

 

Размер и класс давления, как по 
ASME B16.5 

 

или ASME B16.47, серия А  

Кольцевая прокладка или  
другой вид и размер прокладок 

 

Сварное присоединение (да, нет)?  

Особые фланцы  
или механический стык? 

 

Присоединяемая нижняя труба:  

Внешний диаметр  

Внутренний диаметр  

Материал  

Фланцевое присоединение (да, нет)  

Плоский фланец или воротниковый  

       Если воротниковый,  
то плоская или  

выступающая поверхность 

 

Размер и класс давления,  
как по ASME B16.5 

 

или ASME B16.47, серия А.....  

Кольцевая прокладка или  
другой вид и размер прокладок 

 

Сварное присоединение (да, нет)?  

Особые фланцы  
или механический стык? 

 

Длина: Дополнительные требования  
по присоединению к трубопроводу? 

 

Примечание:  
Прокладки не идут в комплекте с краном.  
Приложите требования для сварного присоединения. 
 

 

 УПРАВЛЕНИЕ КРАНА 

Необходим ли механический редуктор со 
штурвалом? Если да, то укажите детали. 

 

Для штурвала, расположенного на гори-
зонтальном вале, укажите расстояние от 

центра открытия крана до штурвала 

 

Для штурвала, расположенного на верти-
кальном вале, укажите расстояние от цен-

тра открытия крана до ободка штурвала 

 

Необходима ручка?  

Необходимое закрывающее устройство?  

Тип закрывающего устройства  

 
ОПОРА КРАНА 

Необходима ли опора под кран?  

 
ДРУГИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Дополнительные требования 
(особое испытание давления 
или NDE) 

 

Огнестойкость (да, нет)  

NACE MR0175 (да, нет)  

Сброс давления: если необхо-
димо устройство для сброса 
давления, есть ли особые требо-
вания к данному устройству? 

 

Дренажное соединение: Есть ли 
особые требования? Если есть, 
то какие? 

 

Обходное соединение: Есть ли 
особые требования? Если есть, 
то какие? 

 

Требуются ли какие-либо до-
полнительные документы? 

 

Требуется ли присутствие треть-
его лица при испытаниях? 

 

Необходимое покрытие?  

 
Замечания:  

 
 
 
 
 
 
 
 

Заказчик: ___________________________________________ 
 
 
 
 
Контактное лицо: ____________________________________ 
 
 
 
 
Телефон: ___________________________________________ 

 
 



  ------------------------------------------ 

   
 

Компания КМС посвятила 30 лет разработке  

и производству высококачественных шаровых кранов.  

 

ПРЕИМУЩЕСТВА ШАРОВЫХ КРАНОВ KMC 

- Качество шаровых кранов КМС полностью соответствует международным и национальным стандартам (в том 
числе и стандартам Российской Федерации), что подтверждено соответствующими сертификатами.  

- Шаровые краны КМС имеют длительный срок службы - до 40 лет (т.е. срок службы крана приравнивается к сроку 
службы трубопровода).  

- После установки шаровые краны КМС не требуют дополнительного обслуживания и смазки (применены са-
мосмазывающиеся элементы), что минимизирует эксплуатационные расходы.  

- Шаровые краны КМС просты в установке, надежны и удобны в эксплуатации. Упорные подшипники и пружины 
уплотнений крана поглощают нагрузку, уменьшая значение требуемого крутящего момента и снижая эксплуата-
ционный износ. 

- Шаровые краны КМС имеют конструкционную способность выдерживать регулярные критические перегрузки. 

- Каждый элемент конструкции шарового крана КМС проходит тщательную проверку на производстве. Перед вы-
ходом с производства уже собранный кран КМС тщательно проверяется инженером по качеству. На заводе КМС 
введен принцип персональной ответственности - фамилия и подпись инженера, проверившего конкретный кран, 
проставляется в паспорте на изделие.   

- Шаровые краны КМС имеют цельносварной корпус и цельносварные патрубки. Показатель утечки – нулевой.  

- В конструкции шаровых кранов КМС применены упорные подшипники с фторопластовым покрытием, которые 
не требуют смазки и имеют длительный срок службы.  

- Шаровые краны КМС демонстрируют высокую стойкость к коррозии, изнашиванию и критическим температу-
рам.  

- В шаровых кранах КМС, в том числе в кранах больших диаметров, используются исключительно литые шары. 

- Шаровые краны КМС имеют стандартное решение по специальному антикоррозийному покрытию кранов ком-
позитным материалом (FRP). Данное покрытие абсолютно устойчиво к критическим температурам и к коррозии 
от воздействия агрессивных веществ. Покрытие FRP кранов КМС прошло испытание в ОАО АКХ им. К.Д. Панфило-
ва (по ГОСТ 9.602-2005). 

- В шаровых кранах КМС применяется надежная герметизация шара фторопластовым уплотнением.  

- Поверхность шарового крана КМС с уплотнительными кольцами опирается на поддерживающую пружину, что 
позволяет сохранять герметичность крана вне зависимости от перепадов давления. Пружина уплотнения с пред-
варительным напряжением обеспечивает полную герметичность крана при низком давлении.  

- Существуют широкие возможности удлинения штока шаровых кранов КМС (от 80 до 7000 мм). 

- Устройство втулки шарового крана КМС позволяет абсолютно точно позиционировать редуктор со штоком.  

- В шаровых кранах КМС защита от утечки вдоль штока полностью соответствует международным стандар-
там. Двойные уплотнительные кольца обеспечивают абсолютную герметичность штока, а тщательная обработка 
уплотняемой поверхности обеспечивает надежную герметизацию.  

 


